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Caratteristiche tecniche non evidenziate: vedere Procedura PO 2/03 Alll

Ci riserviamo o termini di Legge la proprieta’ di questo disegno con divieto di renderlo comunque noto a terzi senza la nostra preventiva approvazione

tolleranze per lavorazioni alle macchine utensili Altre toll. gen: capitolato tecnico SCM CTOL | .. 3
grado MM dimensione | fino a 3| 3-6 6-30 30-120 120-400 400-1000 1000-2000 ottre 2000 | | // IIIIIIIII
wCecondo I scostamento| £01 | £01 | £02 | +03 +05 + 0.8 +12 + 2.0
toll. of forn | dinens. | fino o 100 | 100-300 | 300-1000 | 1000-3000] et | =
grado K Ol Gl Torma | dinens. | tino a diometro | diometro cmussi | localizzazione / / 8
secondo | — // |scost.| ().2 0.4 0.6 0.8 albero foro | 7T e e e
UNI-EN 05X45° | b @D 04
88768_8 L // SCOS-t' 0!4 0|6 0|8 1|0 h 11 |_| 13 """ 1
(P & Scala Massa (Kg) | Aspetto superficiole | . | . Y
/ Modifica N
CF3 O . [:°20) 1791,85 [/ N* Bolla Data Firma
Materiale
DQ-tQ ../.../... Fit“m PAZZINI |||/||| @@m @A F@@]
Bolla S Visto /. . /.

INGUMBRU MACCHINA - TF130 CLASS
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